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La presente Invention concerne un dispositif pour 
la purification catalytique de gaz brGle*s ou d'eehappement, 
provenant par exemple de moteurs a combustion interne, avec 
un recipient de catalyseur parcouru par ces gaz, dans lequel 
au moins un support de catalyseur est f 1x6 ou mainteau par 
des moyens prenant appui ou fixes sur le recipient de catalyseur. 

Des reglements re"eents exigent que les gaz brfiles par- 
viennent dans 1 'atmosphere sous une forme dans laquelle, compa- 
res aux conditions de Jusqu'a present, lis ne contiennent plus 
qu'une proportion negligeable de composants nuisibles ou toxi- 
ques. Ceci s 'applique non seulement aux gaz brGles industriels, 
mais aussi et en particulier aux ggz d'dchappement des vdhicules 
a. moteur dont les constituants nuisibles essentiels sont, 
comme on le salt, l'oxyde de carbone toxique, ainsi que les 
hydrocarbures et l'oxyde d'azote egalement toxiques, ce dernier 
se transformant au contact de l'oxygene de l'air instantanement 
en dioxyde d'azote toxique. 

On essaie d'e*liminer avec des dispositif s dits 'tie post- 
combustion" les constituants nuisibles des gaz a'e"ohappement 
des v^nicules a. moteur auxquels la description ci-apres se 
refere pour simplifier, sans que le domaine d'application de 
la presente invention en soit limits. Ces. dispositfs peuvent 
§tre constitues par des masses de catalyseur disposers sur le 
trajet des gaz d'eehappement et qui sont destinees a oxyder 
l'oxyde de carbone en anhydride carbonique, et les hydrocarbures 
en anhydride carbonique et en eau, a convertir l'oxyde d'azote 
en mgme temps que l'oxyde de carbone en azote et anhydride 
carbonique par reduction ou oxydation. Un catalyseur-type pour 
des cas de ce genre est constitue" par un monolithe en forme 
de nid d'abeilles en oxyde d' aluminium fritte" dont la tres 
grande surface est recouverte de platine precipite". 

Le montage d'un support de catalyseur de ce genre 
dans la conduite d'evacuation des gaz brUles ou de gaz d'echap- 
pement donne lieu toutefois a des difficulty appreciables 
en ce qui concerne 1 'utilisation complete de la vie utile ou 
de la capacity d 'action noroalement possibles du support du 
catalyseur . Une circonstance particulierement ggnante est due 
au fait qu'avec les dispositifs connus de ce type, le support 
de catalyseur et le recipient de catalyseur se dilatent de 
facon differente lors de leur ^chauffement, ce qui diminue la 
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resistance k la fixation du support de catalyseur dans la 
direction d'ecoulement des gaz d'echapperaent, en parti culler 
du fait que le support de catalyseur qui est un element sensi- 
ble au choc, prend du jeu dans cette direction et de plus 
heurte en permanence les butees places en aval dans la 
direction de l'Scoulement des gaz d'echappement, ce qui le 
detruit lentement. Ceci a une action ddfavorable en particu- 
lier sur les dispositifs d'echappement des v^hicules k moteur, 
etant donne que les gaz d'echappement y sont emis avec une 
pression pulsatoire. 

Le problfeme k resoudre par I'invention consiste par 
consequent k modifier ou k perfeotionner un dispositif du 
type d^orit au debut de telle mani&re que le support de 
catalyseur soit fixe en permanence sans Jeu dans la direction . 
d'eooulement des gaz d'echappement. Ce r^sultat doit Stre 
atteint par des mesures faciles a prendre et peu coftteuses 
de manifere k permettre de mettre en oeuvre les modifications 
constrictives d'une fagon qui n'exige gufere de precautions 
additionnelles sensibles. De plus, un objectif important de 
l f invention consiste k maintenir les parties mobiles necessaires 
pour la compensation des dilatations autant que possible k 
1'exterieur de la zone des gaz d'echapperaent, soumise k 
des temperatures 6lev6es et k la corrosion. 

Ce probl&me est r£solu selon 1 'invention par l f agence- 
ment du recipient de catalyseur et la disposition des mpyens 
de fixation de fagon que les variations dimensionnelles du 
recipient de catalyseur d'une part et du support de catalyseur 
d 'autre part, dues aux variations de temperature, n'aient, 
pratiquement du moins, aucune influence sur la fonction des 
moyens de fixation dans le sens d'un maintien sans jeu du 
support de catalyseur. 

GrSce k ces mesures d'ordre general, selon l'invention, 
il ne peut plus se produire aucun jeu entre le support, de 
catalyseur et ses organes de fixation, ce qui rend par 
ailleurs impossible que le support de catalyseur soit detruit 
par des actions mecaniques indesirables avant de devenir 
inutilisable du fait qu'il a atteint sa dure e utile roaximale tout 
en accomplissant sa propre t&che. Etant donne que ces supports 
de catalyseur sont relativement coGteux du fait de leur prix 
de revient, l f objectif k atteindre, et effectivement atteint 
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par la prdsente Invention, a des consequences avantageuses en 
particulier pour la purification des gaz d'echappement des 
venicules k moteur car les supports de catalyseurs sont 
exposes de toute facon a des sollicitations mecaniques consi- 
derables par la pression puisne des gaz d'echappement ainsi 
que par les secousses provoquees en permanence par la marohe 
du venicule. 

En se basant sur oe qui precede, 1* invention peut Stre 
mise en oeuvre selon divers modes de realisation constructive 
qui sont decrits ci-apres, tout au moins sous leur forme fonda- 
mentale, les details resultant de la description des exeraples 
d' execution en reference aux dessins annexes. 

Si l'on part d'un dispositif dans lequel le support 
du catalyseur par rapport a. la direction de l'ecoulement des 
gaz d'dchappement est maintenu des deux cStes par des organes de 
fixation sous forme de butee, 11 est possible que le recipient 
du catalyseur soit subdivise dans la region entre les butees, 
perpendiculairement k la direction d'ecoulement des gaz d'echap- 
pement, que les deux parties soient mobiles l'uxie par 
rapport a 1 'autre et soient reunies entre elles d'une maniere 
etanche aux gaz par un soufflet soumis de l'interieur ou de 
I'exterieur a la pression des gaz, en une matiere eiastique 
et resistante aux sollicitations dues Si la corrosion et a. la 
temperature, et que les deux parties soient reunies ensemble 
par un ressort, dispose sUr le eSte du soufflet oppose aux gaz 
et qui deplace l'une vers l'autre ces deux pieces et par conse- 
quent rapproche l'une de l'autre les butees se trouvant des 
deux cStes. 

II existe k ce propos une autre possibilite, k 
savoir que les butees puissent glisser en direction de I'ex- 
terieur, tout au moins d'un c8te du support de catalyseur, en 
traversant des ouvertures du recipient de catalyseur dans la 
direction de l'ecoulement des gaz d'echappement et soient 
reunies en ces points a l'extremite d'un soufflet en une 
matiere eiastique et resistant aux sollicitations provoquees 
par la corrosion et la temperature, qu'un autre soufflet parte 
des extremites exterieures des butees et que les extremites des 
soufflets qui ne sont pas reunies aux butees soient reliees 
axialement, k chaque fois d'un c8te desdites ouvertures, au 
recipient de catalyseur de maniere etanche aux gaz. 
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On peut envisager une autre possibility consistant 
en ce que le recipient du catalyseur soit subdivist dans 
la region entre les but^es perpendiculairement k la direction 
de I'ecoulement des gaz d'tchappement et en ce que les deux 
5 pifeces soient r^unies entre elles de manifere k §tre mobiles 
l'une par rapport k l'autre au moyen d'un soufflet ou d'une 
cloison, en matifere tlastique, s'6tendant k peu prfes radiale- 
ment entre les deux parties du recipient de catalyseur, en ce 
que ces deux parties soient en outre rdunies entre elles par 

10 un Pigment qui prgte Slastiquement et qui les entoure, sous 
la forme d ! un bottier comportant une cloison orient^e'k peu 
prfes radialement, et en ce que les but^es soient constitutes 
par. des doigts appliques contre la partie correspondante du 
recipient de catalyseur, qui prStent elastiquement dans la 

15 direction radiale et sont orientes dans la direction de l'£cou~ 
lement des gaz d'tchappement . 

Une caractgristique commune aux trois possibility 
cities reside en ce que les but£es, bien que le recipient de 
catalyseur reste ttanche aux gaz, peuvent etre senses en 

20 permanence I'une contre 1* autre - que ce soit par des ressorts 
ou par le bottier entourant le recipient de catalyseur en 
liaison avec I'effet de compensation des dilatations ther- 
raiques provoqudes par la chaleur et dti aux doigts de manifere 
que le support de catalyseur soit plac6 sans jeu entre elles, 

25 cependant qu'il existe une possibility de disposer en partie 
des £l£ments dlastiques additionnels ntcessaires du c8t£ oppose 
aux gaz, si bien que ces £l£ments soient soustraits aux solli- 
citations provoqudes par 1 'action corrosive et la temperature 
de ces gaz. 

30 Si l'on part k nouveau du fait que le support de 

catalyseur, par rapport k la direction de I'tooulement des gaz 
d f ychappement, est maintenu des deux c6t£s par des but des, 
il peut aussi &tre avantageux de rtunir entre eux deux 
soufflets places concent riquement I'un dans l f autre de manifere 

35 etanche k leurs extr^mit^s afin de former un double soufflet, 
cependant que I'espace creux limits par les soufflets est 
rempli d'une substance qui se dilate par tchauf f ement . Un tel 
soufflet double peut - dans le cas d'un recipient de cataly- 
seur ssubdivist dans la region, entre les buttes perpendiculai- 

40 rement a la direction de I'ecoulement des gaz d^chappanent 
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reunir entre elles les deux parties de maniere a. les appliquer 
l'une contre 1 'autre par pression et de facon etanche aux gaz. 
Toutefois, le double soufflet peut e*tre egalement dispose a 
l'interieur du recipient ferme de catalyseur et supporter a. une 
5 de ses extremites les butees cependant que son autre extremite 
prend appui sur ledit recipient. 

Une autre possibility consiste en oe que les butees 
prennent appui tout au moins d'un c8te, par 1 'intermedia ire 
d'au moins un bilame precontract dans la direction de l'eeou- 
10 lement des gaz d'echappement contre le recipient de catalyseur, 
de maniere que ce bilame maintienne la pre - contra inte sensible- 
ment constant e lors de l'echauffement. 

Une caracteristique commune k ces formes de realisation 
consiste en ce que le support de catalyseur est fixe entre les 
15 butees par un ressort constitute par un gaz ou un liquide ou 
par un bilame eiastique, qui est dispose de maniere que son 
Elasticity reste sensiblement constante lorsqu'en raison d'une 
augmentation de la temperature il se produit des differences 
de variation de longueur provoquees par l'echauffement entre 
20 le recipient du catalyseur ou les butees et le support de 
catalyseur. 

En partant de l'idee fondamentale de 1 'invention, un 
prlncipe de realisation tota lement different peut eonsister en 
ce que le support de catalyseur comports au moins un renf lement 
25 ou un creux oriente perpendiculairement a la direction de 
l'ecoulement des gaz d'echappement, en ce qu'un support, en 
une mat i ere inerte vis-k-vis des gaz d'echappement et mecaniquement 
resistante, comportant un evidement ou une saillie compiementaire 
audit renflement ou creux, est applique sans jeu sur ceux-ci 
30 et en ce que ce support prend appui contre le recipient de 

catalyseur, dans la direction de l'ecoulement des gaz d'echappe- 
ment et perpendiculairement k celle-ci. II peut gtre avantageux 
k cet egard que le support de catalyseur soit essentiellement 
cyllndrique, que le renflement ou le creux l'entourent tout 
35 autour et que le support soit constitue par un anneau pourvu d'une 
rainure interieure correspondent a la section transversale du 
renflement ou d'une nervure interieure correspondent k la 
section transversale du creux. 

Une autre solution peut eonsister k placer entre le 
support de catalyseur et le recipient du catalyseur une bague 
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de serrage en une raatifere inerte. vis-k-vis des gaz d'echappement 
et ayentune grande resistance m6canique appliqude contre les 
deux parties et entourant le support de catalyseur, cette 
bague de serrage etant constitute par une surface annulaire 
5 exterieure rigide et une surface annulaire interieure flexible 
dont les argtes laterales voisines sont rtunies entre elles 
de manifere etanche aux gaz, I'espace annulaire deiimite par 
ces surfaces etant rempli d f un fluide qui se dilate lors de 
l'echauffement. 

10 Ce s deux solutions ont en conunun le fait que le support 

de catalyseur n'est entoure le long de sa ptriphdrie que 
dans la region d'une seule section transversale orients per- 
pendiculairement a la direction de I'ecoulement des gaz d'echappe 
raent, si bien que sa longueur peut verier en partant de la, sans 

15 que cela puisse avoir une influence sur sa fixation. En ce qui 
concerne la zone de contact entre le support de catalyseur et 
la bague qui l'entoure, cette dernifere, vue dans la direction 
de i'ecoulement des gaz d'echappement est si courte que les 
differences des variations de longueur entre le support de cata- 

20 lyseur et la bague ne sont pratiquement pas perceptibles 

autrement dit que leur action est negligeable, ce qui peut Stre 
encore favorise par le fait que la bague est rdalis<5e eh une . 
matifere dont le coefficient de dilatation therraique est sensi- 
blement egal h celui du support de catalyseur, ou dont I'agence- 

25 ment constructif peut §tre choisi de maniere qu'aucun mouvement 
relatif ne puisse se produire dans la zone de contact entre la 
bague et le support de catalyseur. . 

Un autre principe de realisation peut, en partant de 
I'idte fondamentale de l 1 invention, consister en ce que les 

30 differences de variations de longueur provoquees par I'tchauffe- 
ment soient compensees par le choix des coefficients de dilata- 
tion thermique des materiaux des pieces utilisees ainsi que 
de leur agencement constructif et de leur constitution. 

Dans ce cadre il existe la possibilite que les moyens 

35 de fixation s'engagent par dessus le support de catalyseur. le 
long de la parol du recipient de catalyseur qui l f entoure, et 
les dimensions des organes de fixation ainsi que le coefficient 
de dilatation thermique de leur mati&re soient determines par 
rapport au coefficient de dilatation thermique de la matifere . 

40 du recipient de catalyseur et/ou du support de catalyseur de 
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telle manifere que dans I'Intervalle des temperatures atteintes 
par le support de catalyseur, les differences de dilatation 
thermique entre les pifeces soient compensees par les organes 
de fixation. 

5 II est avantageux k oet egard que dans la direction 

de l'ecouleraent des gaz d'echappement, le support de catalyseur 
soit relie, applique des deux c8tes contre une bague d'appui 
a au moins deux bandes de matifcre dispos^es symetriquement 
par rapport k la section transversale du support de catalyseur, 
10 que ces bandes de matifcre partant de la bague d'appui qui leur 
est associee soient amen^es dans la direction de I'ecoulement 
des gaz d'echappement, a l'exterieur, au delk du support de 
catalyseur, entre ce support et la parol du recipient de cata- 
lyseur qui I'entoure et que ces bandes de ma ti fere soient reunies 
15 en cet endroit au recipient de catalyseur. 

Dans ce mode de realisation les bagues d'appui se 
rapprochent l'une de 1' autre, par consequent se deplacent des 
deux c8tes en direction du support de catalyseur, du fait 
de la dilatation par la chaleur du recipient de catalyseur 
20 lui-mgme. A cela s 'oppose toutefois la variation de longueur 
des bandes de matifere reunies chacune k vine bague d'appui et 
fixees k cet effet, de 1 'autre cSte du support de catalyseur, 
au recipient de catalyseur. Cela etant, si on choisit la raatifere 
et par. consequent le coefficient de dilatation thermique des 
25 bandes de matifere de fagon que la somme des variations de 
longueur provoquees par I'echauffement des bandes de matifcre, 
reliees aux deux bagues d'appui soit egale k la difference entre 
les variations de longueur du recipient de catalyseur et du 
support de catalyseur, le- support de catalyseur est maintenu en 
30 permanence sans jeu. 

Une variante du principe de realisation precedent peut 
consister en ce qu'une seule des bagues d'appui est invariable- 
ment liee au recipient de catalyseur, en ce que le support de 
catalyseur est entoure sur une partie de sa longueur -entre 
35 les bagues d'appui - d'une boucle en t8le et en ce que les bandes 
de matifcre, sur leur face tournee vers la bague d'appui qui leur 
est associee sont reunies k cette boucle en t6le. Ceci a pour 
consequence que le support de catalyseur est "suspendu" dans 
la direction de I'ecoulement des gaz d'echappement a I'interLeur 
40 du recipient de catalyseur, eependant que la bague d'appui libre 
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est reunie par une suspension k la cardan, par l'intermediaire 
de cette t8le, k la bague d f appui fixe. Cela etant, si 1'on 
choisit k nouveau le materlau des bandes de matifere ainsi que 
leur longueur et par consequent la largeur de la boucle de t8le 
5 mesuree dans le.sens de l'ecoulement des gaz et, finalement, 
le materiau de cette boucle de t3le de manifere appropri^e, on • 
peut obtenir que la variation de longueur provoqu^e par la 
dilatation thermique des bandes de matifcre des bagues d 'appui oppo- 
ses l f une k 1 'autre soit compens^e par la variation de largeur 

10 de la boucle de t8le due k sa dilatation thermique. 

Ce qui pr£c£de permet d'envisager une autre forme 
de realisation fondamentale, a savoir que le support de cata- 
lyseur est applique des deux c8tes, dans la direction de l'e~ 
coulement des gaz d'eehappement, contre une bague d' appui, 

15 que tout au moins l'une de ces bagues prend appui, par l'in- 
termediaire d'au moins une surface conique, s'eioignant dans 
la direction radiale du support de catalyseur de celui-ci et 
d f au moins une surface compiementaire, directement ou indirec- 
tement sur le recipient de catalyseur, que le" coefficient de 

20 dilatation thermique de la bague d' appui soit infdrieur pu 
superieur k celui de la matiere formant la surface compl&nen- 
taire et que 1 'inclinaison des surfaces coniques soit choisie 
de telle manifere que, en ce qui concerne la difference de 
dilatation thermique entre la matifcre formant la bague d 'appui 

25 et celle formant la surface compiementaire, les differences de 
dilatation entre le recipient du catalyseur et le support du 
catalyseur soient compens£es dans 1'intervalle des temperatures 
rencontrees et qu ! ainsi le support de catalyseur soit fixe 
pratiquement sans jeu dans la direction de l'ecoulement des 

30 gaz d'eehappement. 

Par consequent, dans le cas present, les eoarts de 
dilatation thermique des materiaux constituant les surfaces 
coniques sont transf ormes, par ces surfaces en un deplacement 
tel qu'il compense les ecarts de dilatation thermique entre 

35 le recipient de catalyseur et le support de catalyseur. A cet 
effet, plusieurs surfaces coniques peuvent §tre placees l'une 
derrifere 1 ''autre en cas de besoin. 

Si, par exemple, deux supports de catalyseur sont 
places l'un derrifere l'autre dans la direction de 1'ecoulement 

40 des gaz d'echappement, il est possible .que chacun d'eux prenne 
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appui, du c8t<* oppose a 1 'autre, sur une bague d'appui com- 
portant .une surface conique de la maniere decrite et que las 
supports de catalyseurs soient appliques dans le dispositif , 
ayec leurs faces tournees l'une vers 1 'autre, centre une bague 
5 d ecartement. Toutefols, il est avantageux, dans ce cas que 
cbacun des deux supports de catalyseur se trouve dans le 
dispositif sur la face opposee a 1 'autre, applique^ centre une ' 
bague d'appui solidement fixee au recipient de catalyseur et qu'au 
moins une des bagues d'appui intercedes entre les supports de 
10 catalyseur s'appuie par une surface conique centre une bague 
commune comportant la surface compleoentaire et en la mgme 
matiere que le recipient de patalyseur. II est evidemment 
possible d'envisager Element des combinaisons entre les 
diffe-rent.es possibility qui viennent d'gtre decrites. 
15 Enfin, on peut - en partant a nouveau de l'idee fonda- 

mentale de 1' invention - prouder de telle sorte que tout au 
moins une partie du troncon de paroi du recipient de catalyseur 
entourant le support de catalyseur et dimensionnee ^oit realisee 
en une matiere ayant un coefficient de dilatation thermique 
20. tel qu'il soit compris entre les coefficients de dilatation 
thermique du support de catalyseur, d'une part et celui du 
restant des elements de la paroi du recipient de catalyseur 
. ainsi que celui des butees, d'autre part, et soit dimensionnee 
de maniere que les variations de longueur. - provoquees par 
25 les changements de temperature - du recipient du catalyseur 
y^ compris les butees, d'une part, et le corps du catalyseur, 
d'autre part , compris entre les butees - soient pratiquement 
egales. II peut gtre avantageux a cet egard de disposer le 
troncon de paroi sus -mention^ relativement pres du support de 
30 catalyseur et de 1'entourer d'un calorifuge, afin que les hearts 
de temperature du support de catalyseur se produisent aussi sur 
le troncon de paroi mention^, autant que possible sans retard. 

La description qui va suivre en regard du dessin annexe, 
donn<5 a titre d'exemple non limitatif, fera bien comprendre 
35 comment l'invention peut gtre re"alisee. 

La figure 1 represente un dispositif connu destine a la 
purification catalytique des gaz d'Schappement, en coupe axiale. 

Les figures 2 k 22 represented des formes de realisa- 
tion du dispositif selon la figure 1, completers et modifiers 
40 selon l'invention. 
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La figure 1 represents en coupe axiale, k tltre 
d'exemple, un recipient de catalyseur 1 dans lequel les gaz 
d'echappement entrent en 2 et dont lis sortent en 3. Pour la 
post-combustion des constituents nuisibles des gaz d'Scnappement, 
5 c'est-a-dire pour les rendre inoffensifs par oxydation et re- 
duction, le recipient 1 de catalyseur contient un support de 
catalyseur 4 qui peut §tre, a titre d'exemple, une piece en nid 
d'abeilles en oxyde d 'aluminium, dont la surface qui peut 
Stre en contact avec les gaz est recouverte de platine. Le 
10 support de catalyseur .4 est fixe" au recipient de catalyseur 1 
par des butees 5 et 6 dans la direction axiale, c'est-a-dire 
dans la direction de 1 ' ecoulement des gaz d'echappement. 

La circulation des gaz d'echappement et leur reaction 
catalytique echauffent le recipient de catalyseur 1 et le 
15 support de catalyseur 4, ce qui provoque, a cause des materiaux 
differents constituant oes deux pieces, des dilatations ther- 
miques egalement differentes, oe qui peut avoir pour consequence 
que le support de catalyseur 4 place" entre les butees 5 et 6 
prend du jeu, soit parce que le recipient de catalyseur se dilate 
20 plus fortement dans la direction axiale, soit que la dilatation 
axiale du support de catalyseur est plus importante ; ce dernier 
est comprint localement entre les butees 5 et 6 mais, ensuite, 
prend du Jeu entre les butees au debut du f onctionnement pour 
des gaz d'eohappement encore relativement froids. 
25 0n P eut rem^dier, selon 1' invention, a cet inconvenient 

de diverses manieres, comme cela est explique plus en details 
a l'aide des exemples de realisation representes sur les figures 
2 a 22. Ces exemples de realisation represented le plus 
souvent en partie seulement le dispositif consider pour la 
30 purification catalytique des gaz d'echappement avec les pieces 
essentielles pour la solution du probleme pose et cela souvent 
m§me d'une fa con s enema t ique . 

Suivant la figure 2, le recipient de catalyseur est 
divise en deux parties 7 et 8 entre les butees, de manlere que 
35 les deux pieces 7 et 8 puissent se deplacer axialement l'une 
par rapport a 1' autre. Pour simplifier, on peut supposer que 
la piece 7 est fixe tandis que la piece 8 supportant d'un c8te 
les butees 11 est mobile, axialement par rapport a la piece 7. 
Les deux pieces 7 et 8 sont reliees entre elles de facon etanche 
aux gaz par un soufflet ,9. Un ressort de traction 10, qui est . 
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rduni aux deux pieces 7 et 8 du recipient de catalyseur sert 
k engendrer une force axiale qui maintient en permanence les 
but£es 11 appliqu^es contre le support de catalyseur 4, si 
bien que ce dernier est en permanence loge sans jeu dans le 
5 recipient de catalyseur. 

Les figures 3 et 4 repr^sentent des variantes de.la 
forme de realisation selon le principe de la figure 2. D'aprfes 
la forme de realisation selon la figure 3, le souff let 12 est 
soumis, de l f ext£rieur, k la pression des gaz. Pour serrer l f une 

10 vers 1 'autre, les but<§es 13 et 14, en direction du support de 
catalyseur, on utilise un ressort de pression 15 de manifcre 
qu'il tende k rapprocher les deux parties 16 et 17 du recipient 
de catalyseur l'une de l 1 autre, la force du ressort 15 <Stant 
choisie de telle manifere que la force axiale qu ! il exerce soit 

15 toujours sup^rieure a la force axiale qui se produit sous 

l 1 action de la difference entre la pression du gaz et la pres- 
sion de l'air ambiant. sur les autres pieces. 

De m@me> selon la figure 4, les parties 18 et 19 du 
recipient de catalyseur sont relives entre elles par un soufflet 

20 20, cependant qu'un ressort de pression 21, qui prend appui par 
un bottler 22 contre la pifece 19, assure une pr£contrainte des 
butees 23 en direction du support de catalyseur 4. 

Les figures 5 & 7 repr^sentent un autre principe de 
construction. 

2 5 D'apres la figure 5, les butees 24 sont guid^es axiale- 

ment vers I'extgrieur par une pifece 25 en forme de barrette a 
t ravers des ouvertures 26 du recipient de catalyseur 27 et fixSes 
en cet endroit k une pifece de raccordement 28 sur chacun des 
c3t6s de laquelle est flx6 un soufflet 29, et 30, respectivement, 

30 dont les autres extremity sont r^unies k chaque fois d ! un c8t<§ des 
ouvertures 26 au recipient de catalyseur 27, d f une manifere 
etanche aux gaz. De plus, un ressort de pression 32 attaque par 
I'interm^diaire d'une bride 31, de 1 1 ext<5rieur , la pifece de 
raccordement 28 qui, d 1 autre part, prend appui sur le tube 33, 

35 dans lequel le recipient 27 de catalyseur se transforme. Le 
ressort de pression maintient dans le cas present les butdes 
appliqu^es contre le support de catalyseur 4 par l'interm&iiaire 
de la bride 31, de la pifece de raccordement 44 et de la pifece 25 
en forme de barrette. 
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La figure 5 indique aussi que les butees 24 s'appli- 
quent par les doigts 34 orientes axialement sur le support de 
catalyseur, cependant que les doigts 24 peuvent fldchir eias- 
tiquement dans la direction radiale du recipient de catalyseur 
5 27. Cette mesure remedie au fait que norcalement la matifere 
du recipient de catalyseur et de ses elements se dilate 
davantage axialement et radialement par echauffement que le 
support de catalyseur 4. Ceci aurait pour consequence, lors 
des variations de temperature, que les butees frottent en 

10 direction radiale contre le support de catalyseur et p^nfetrent 
dans la surface de celui-ci. Toutefois cela ne se produit pas 
en utilisant les doigts 34 selon la figure 5, etant donne que 
ceux-ci peuvent pivoter dans la direction radiale dans les 
limites de leur elasticity et peuvent ainsi, en depit des varia 

15 tions differentes de diamfetre des di verses pieces/ attaquer en 
Tin seul et m§me emplacenent le support 4 de catalyseur. 

L Utilisation de tels doigts 34 est, en principe, 
possible dans toutes les formes de realisation de 3k decrites 
et aussi pour quelques-unes de celles decrites ci-aprfes, 

20 toutefois elle n'est pas decrite a nouveau dans ce qui suit, 
mSme si elle est indiquee sur la figure. 

Ce qui precfede est egalement valable pour une autre 
mesure, visible sur la figure 5 dans laquelle une couche de 
laine de ceramique 35 est intercaiee entre le support de cata- 

25 lyseur 4 et le recipient de catalyseur 27 pour servir, avant 
tout, k 1 isolation thermique. Cette couche 35 de laine de 
ceramique est limitee des deux cQtes par une bande de t8le 36 
profiiee qui est enroulee sur le support de catalyseur 4 et 
dont les extremites dans le sens circonferentiel se recouvrent 

30 l'une 1 'autre si bien que les variations de diametre provoquees 
par les variations de temperature des bandes de t8le 36 peuvent 
s'effectuer sans difficultes, par deplacement mutuel des 
extremites se recouvrant ^l'une I'autre. De plus, la bande de 
t8le est appliquee sur l'enveloppe du support de catalyseur 4 

35 et contre la parol interieure du recipient 27 de catalyseur 
et protfege ainsi, k la manifere d'un joint k labyrinthe, la 
laine 35 de ceramique sensible aux chocs contre les fluctua- 
tions de pression des gaz d'echappement. 

Avec la forme de realisation selon la figure 6, 

40 les butees 37 sont guidees non pas axialement mais radialement 
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a. travers des ouvertures 38 menage-es dans le recipient de cata- 
lyseur .39 et y sont f ixees entre deux soufflets 40 et 41, la 
section transversa le moyenne du soufflet 41 Stant superieure 
a celle du soufflet 40. II se forme alnsi entre les deux 
soufflets 40 et 41 une surface annulaire 42 a laquelle est 
appliqu^e la pression des gaz de telle maniere que les butees 
36 sont poussees Slastiquement, proportionnellement a la 
pression des gaz, contre le support de catalyseur 4 et main- . 
tiennent celui-ci en direction axiale. Evidemment, 11 serait 
aussi possible de donner aux deux soufflets 40 et 4l une forme 
conique, de manifere qu'ils se confondent k l'articulation des 
butees 37- Dans ces conditions, la section transversale 
moyenne du soufflet au-delk de la face des butees 37 tournee 
vers le support de catalyseur 4, serait alors sup^rieure a celle 
15 en deca, ce qui donnerait egalement, comme resultat, une surface 
efficace en forme d'anneau ou de piston d'aire egale k la 
surface annulaire 42. Selon la figure 7, la forme de realisation 
selon la figure 5 a e^te" completee et modified dans le sens de 
la forme de realisation de la figure 6. Dans le cas present, 
les butees 44 comportant les doigts 43 sont k nouveau guidees 
■ axialement vers l'exterieur par une piece 45 en forme de barrette, 
a travers des ouvertures 46 menagees dans le recipient de 
catalyseur 47 et fixees en cet endroit a une piece interm^diaire 

48 a laquelle sont raccord^s les soufflets 49 et 50 de section 
25 transversale moyenne differente, dont k chaque fois les autres 

extremites sont reunies, des deux c8tes des ouvertures 46,- 
de manifcre etanehe aux gaz, au recipient. de catalyseur 47. 
Etant donne" que la section transversale moyenne du soufflet 

49 est superieure k celle du soufflet 50, il apparait sur la 
30 piece de raceordement 48 une surface differentielle radiale 

51 sur laquelle la pression des gaz exerce une pression dans 
le sens de la fleche 52, si bien que les butees sont maintenues 
sur le support de catalyseur non represents*. 

Les figures 8 et 9 represented un autre principe de 
35 realisation, Selon la figure 8, le recipient de catalyseur 
est k nouveau subdivise' entre les butees 53 et 54, perpendi- 
culairement k la direction de l'ecoulement des gaz d'dcnappement . 
Toutefois, les deux parties 55 et 56 sont reliees entre elles 
par un double soufflet 57 entourant coaxlalement le support de 
catalyseur 4, de manifere que ce double soufflet 57 deplace elas- 
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tiquement les butees 53 et 54 l'une vers l« autre lore d'une 
dilatation axiale. Etant donne que les deux soufflets cons- 
tituant le soufflet 57 double sont reunls entre eux de maniere 
etancheet qu'une substance gazeuse ou liquide est enfermee 
5 dans la cavite qu'ils forment et qu'elle se dilate sous fac- 
tion de la chaleur cedee par les gaz d'echappement,. une force 
fonetion de la temperature est appliquee aux butees 53 et 54 
de telle sorte que le support de catalyseur 4 reste toujours 
fixe" dans la direction axiale, entre les butees 53 et 54. 
10 D'apres la figure 9, un double soufflet 58 est place a 

l'interieur d'un recipient de catalyseur ferme 59 et s'appuie 
u'un cSte* contre le recipient de catalyseur alors qu'il supporte 
de l'autre c8te les butees 60. GrSce k cette disposition, le 
soufflet double 58 est charge radialement aussi bien de 
15 l'exterieur que de l'interieur par la pression des gaz d'echap- 
pement. Par consequent, ce double soufflet tend a s'aplatir 
sous la pression des gaz d'Schappement. Mais la force engendree 
par la dilatation provoquee par 1 'echauf f ement de la substance 
enfermee dans le double soufflet s' oppose a cet aplatissement, 
20 si bien que les butees 60 sont toujours appliquees elastiquement 
contre le support 4 de catalyseur. 

Les figures 10 et 11 represented un autre principe 
de realisation. D'apres ces figures, le recipient de catalyseur 
est subdivise- entre les butees 61, 62 et 63, 64 et les deux 
25 parties 65, 66 et 67, 68 sont reunies l'une k l'autre par 
un element elastique de maniere etanche de faoon qu'elles 
puissent se deplacer axialement l'une vers l'autre. L' element 
elastique est, dans le cas de la figure 10, une paroi elastique 
69 essentiellement radiale, par exemple une demi-ondulation 
30 d'un soufflet alors que, dans le cas de la figure 11, c'est un 
soufflet 70. 

Dans les deux cas, les pieces 65, 66 et 67, 68 sont en 
outre maintenues assemblies par un bottler 71 ou 72 entourant 
le recipient de catalyseur, qui leur est relief et dans lequel 
35 on peut menager des ouvertures 73 et 74 pour 1' aeration. Par 
ailleurs, le bottler 71 ou 72 comporte au moins une parol 75 . 
ou 76 sensiblement radiale, en une matiere elastique foraant 
ressort, qui est incorporee k l'etat precontralnt de maniere 
qu'elle tende a deplacer les pieces 65, 66 ou 67,. 68 et par 
consequent les butees 61, 62 ou 63, 64 l'une vers l'autre, si 
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bien .que .le support de catalyseur 4 est maintenu k chaque 
fois ,sans jeu entre les butees. 

Si un tel dispositif pour la purification des gaz 
d'echappement, conforme aux figures 10 ou 11 fonctionne, le 
5 recipient de catalyseur - y compris les pieces qu'il contient - 
subit un Schauff ement sensiblement plixs important que le bottier 
71 ou 72 et c'est la raison pour laquelle la precontrainte 
des pi&ces 75 ou ^6 exergant une force eiastique, en liaison 
avec la variation de longueur dans le sens oppose, c f est-&-dire 
10 ayant une action compensative, des butees 61, 62 ou 63, 64 en for- 
me de doigts, qui s'echauffent davantage, le support de cata- 
lyseur 4 reste maintenu sans Jeu dans tout l ! intervalle de 
temperatures qui peuvent se produire. 

II convlent de signaler d'une manifere gen^rale, 
15 concernant toutes les formes de realisation decrites en 

reference aux figures 2 k 11, que les soufflets sont tou jours 
r<5alis6s sous forme de pieces tournant autour de l f axe du 
recipient de catalyseur ou du support de catalyseur meme lorsque 
pour plus de clarte, cela n f est pas . sp<§ cialement indique sur 
20 certaines figures. 

En reference k la figure 9, on a d£jk ddcrit la 
possibility de mmaintenir en place sans jeu le support de cata- 
lyseur 4 avec un ressort ou un element compensant les differences 
de longueur, k la manifere d f un ressort k pression de gaz, Une 
25 solution semblable est representee dans la figure 12, dont 
la partie gauche est une vue en coupe suivant la ligne 1-1 du 
dispositif repr£sente dans la partie droite de la mgroe figure. 
Dans le cas present, les butees 77 maintenant d'un c8te le . 
support de catalyseur non represents prennent appui sur le 
30 recipient de catalyseur 78 par 1' intermediate de bilames, ou 
lames bimetalliques, 79, qui sont avantageusement precontraintes 
de faQon leg&rement eiastique. Ces bilames peuvent gtre des 
elements rectangulaires et plats, maintenus radialement au 
moyen de saillies 80 et 81. Les bilames sont disposes de telle 
35 manifcre qu'ils tendent k s'incurver sous I 1 action d f un echauffe- 
ment dans la direction axiale du recipient 78 de catalyseur. 
Par ce moyen, les butees 77 peuvent §tre maintenues en perma- 
nence sans jeu contre le support de catalyseur, sous une 
precontrainte eiastique, restant sensiblement constante, des 
40 bilames 79* ces bilames compensant par consequent, par leur 
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courbure conditionnee par les variations de temperature, les 
differences de variation de longueur qui se produisent. 

Les formes de realisation representees dans les figures 
13 k 16 reposent sur le fait que les difficultes mentionn<5es 
5 en reference k la figure 1 sont eiiminSes en concentrant 
l 1 ensemble de fixation du support de catalyseur en un seul 
endroit, si bien que 1 'influence des coefficients de dilatation 
thermique differents disparatt en tout ou partie, ou bien 
peut gtre compensee de manifere simple. 

10 A cet effet, conf ornament k la figure 13, le support de 

catalyseur 82 a une forme cylindrique cependant que sa section 
transversale peut Stre circulaire, polygonale ou analogue. 
Au voisinage du milieu de sa longueur il comporte un renflement 
s'etendant sur toute sa circonference, sous la forme d'un 

15 bourrelet 83 de section transversale trapezoldale. Une bague 
d f appui en deux moities 84 et 85 est disposee sur le bourrelet 
83 et les moities de cette bague comportent une ra inure inte- 
rieure adaptee a -la section transversale du bourrelet. Pour que 
la bague dfappui puisse §tre mise en place, elle est separee 

20 perpendiculairement h la direction de l'ecoulement des gaz 
d f echappement (flfeche) au milieu de sa longueur, en 86, de 
maniere que les deux moities 84 et 85 restent en face l'une 
de l 1 autre a une certaine distance lorsqu'elles se trouvent 
appliquees sur le bourrelet 83. Par oe moyen, il est en principe 

25 possible que les moities 84, 85 saisissent le bourrelet 83 
et par consequent le support de catalyseur 82 en permanence 
tout au moins sans jeu,n»is - avantage use merit - sous preoontrainte. 

Les moities 84 et 85 de la bague sont poussees I'une 
vers l f autre par des tubes d'appui 87 et 88 qui sont fixes 

30 dans le recipient de catalyseur 89, par exemple par des points 
de soudure 90 et 91. Les tubes d'appui 87 et 88 sont rabattus 
vers I'interieur au voisinage de leurs extremites en contact 
avec les moities 84 et 85^ de la bague. 

Si un dispositif pour la purification catalytique 

35 des gaz d'echappement ainsi agence est en service, les tubes 
d'appui 87 et 88 s'echauffent un peu plus que le recipient de 
catalyseur 89, car ils sont plus proches radialement de l'axe, 
si bien que leur variation de longueur dans la direction de 
l'ecouleraent des gaz d'echappement est superieure k cause de 

40 cela, a celle du recipient de catalyseur et par consequent exerce 
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une action oompensatrice sur le Jeu qui se produit de sorte 
que pour une disposition appropriee des pieces on a pratique- 
ment 1 'assurance au moins d'une absence pennanente de Jeu 
et, de preference, d'une precontrainte pennanente entre le 
5 support de catalyseur et ses organes de fixation. 

Les moitiee 84 et 85 de bague constituent l'organe 
d^appui peuvent e*tre realisees en un materiau ayant une grande 
resistance mecanique, cependant qu'on utilise de preference 
un materiau dont les caraoteristiques de dilatation thermique 
10 correspondent a celles du support de catalyseur 82. L' experience 
a montre qu'il convient pour cela de realiser les moities 
de bague 84 et 85 en une matiere oeramique. 

Selon la figure 14, une piece de fixation 94 est placee 
radialement sur le bourrelet annulaire 92 de section trans- 
15 versale trapezoldale d'un support de catalyseur 93, cette 

piece etant constitute par une bague en deux moities qui s'6- 
tendent chacune sur un arc voisin de 180°. Une bague d'appui 
95 qui maintient assemblies les deux moities de la bague 94 est 
enfilee axialement sur l'organe d'appui ou la bague 94. Le 
20 recipient de catalyseur 96 est subdivist dans la region du 
bourrelet 92 et les deux pieces peuvent gtre reunies entre 
. elles de maniere e"tanche aux gaz par exemple par des tiges 
filetees 97 ou par soudage. Dans la region du bourrelet 92, le 
recipient de catalyseur 96 forme un creux 98 qui loge la bague 
25 d'appui 95 et la piece 9*. 

Par ailleurs, des tubes d'appui 99 et 100 sont 
places dans le recipient du catalyseur 96 et prennent appui 
dans la direction de l'ecoulement des gaz d'echappement d'une 
part contre le recipient de catalyseur 96 et, d 'autre part, 
30 contre la piece 94. De meme, comme on l'a expliquS ci-dessus 
en reference k la figure 13, les tubes d'appui 99 et 100 
maintiennent la piece de fixation 94 entre eux par le fait que 
leur dilatation dans la direction de l'ecoulement des gaz 
d'echappement due a 1 'echaufferaent est quelque peu superieure 
35 a celle du recipient de catalyseur lui-mgme a cause de leur 
position a. l'interieur du recipient de catalyseur 96. Pour 
que cette force de serrage ne devienne pas trop grande les 
tubes d'appui 99 et 100 peuvent s'appliquer par des doigts 
coudes 101 et 102 sur la piece de fixation 94. 
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Les formes de realisation selon la figure 14 
peuvent aussi comporter de legeres variantes, a savoir que 
la pilpe de fixation 94 est maintenue dans la direction axiale 
par l'evidement 98 a la place des tubes d'appui 99 et 100, 
5 eependant que son appui radial est constitue par des bilames 
qui l'entourent ou tout au moins par un recipient elastique 
rempli de gaz ou de liquide qui, par ailleurs, s'appuie 
radialement contre le recipient de catalyseur 96 ou que 
pour une realisation correspondante du recipient de catalyseur 
10 pr§tant dans la direction radiale le recipient de catalyseur 
est entoure" par un ressort annulaire qui le comprime radiale- 
ment, par exemple par des ondulations orientees dans la 
direction circonferentielle. 

Les realisations selon les figures 13 et 14 pnt 
15 oeci de commun qu'en principe, le renflement ou le bourrelet 
du support de catalyseur peut Stre remplace egalement par un 
creux eorrespondant dans lequel peuvent gtre introduites 
les moities de la bague constituent la piece de. fixation. 
II est Egalement possible de mettre en place dans le support 
20 de catalyseur plusieurs tiges orientees radialement dans un 
plan place perpendiculairement a. la direction de l'ecoulement 
des gaz d'echappement, ces tiges e'tant saisies ensuite par une 
piece de fixation comportant des evidements correspondents. 
Ceci correspond k la possibilite de remplacer le bourrelet 
25 represente egalement dans les figures 13 et 14 par des saillies 
ou des creux isoies sur lesquels des pieces de fixation 
adaptees de manifere appropriee peuvent gtre mises en place 
egalement sous la forme d'dlements sepals. 

Les figures 15 et 16 representent en detail une autre 
30 forme de realisation de 1 'invention. Dans ces figures, deux 
supports de catalyseur 104 et 105 sont disposes, avec un espa- 
cement 106, l'un derriere l'autre, dans la direction de l'e- 
coulement des gaz d'echappement dans un recipient de catalyseur 
103. milieu de chacun des supports de catalyseur 104 et 105 
35 sont disposees des bagues de serrage 107 et 108 qui s'appliquent 
d'une part contre l'interieur du recipient de catalyseur 103 et 
d'autre part contre l'exterieur du support de catalyseur 104 
ou 105. Comme cela est visible en particulier sur la figure 16, 
qui represente une vue partielle a echelle agrandie de la bague 
40 de serrage 107, approximativement a l'interieur du cercle de la 
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figure 15, les bagues de serrage sont constituees par une parol 
annulaire exterieure rigide 109 et une parol annulaire inte- 
rieure flexible 110, dont les arStes Oaterales sont soudees 
entre elles de manifere etanche aux gaz. L'espace annulaire 111 
5 ainsi forme contient une substance qui se dilate par echauffe- 
ment, par exemple un gaz. La parol interieure 110 est ondulee 
et cela aussi bien dans la direction de 1 'ecoulement des 
gaz d'echappement que dans une direction perpendiculaire k 
celle-ci. 

10 Ce mode de realisation des bagues de serrage 107 et 

108 a pour consequence que lors de 1 Utilisation du catalyseur, 
aussi bien le recipient de catalyseur 33 que chacune des bagues 
de serrage se dilate sous 1 'action de la ehaleur, mais que cette 
dilatation des bagues de serrage est compens£e par une augmen- 
15 tation correspondante de volume du coussin de gaz enferme 

dans l'espace annulaire 111, cependant que la parol annulaire 
110 subit, du fait de sa souplesse et de ses ondulations, des 
changements de forme correspondents sans toutefois ex£cuter 
un mouvement relatif avec frottement dormant lieu a une usure, 
20 par rapport au support de catalyseur. II va de sol qu f on doit 
choisir pour la parol annulaire exterieure 109 un materiau 
dont le coefficient de dilatation thermique est egal ou 
superieur k celui du materiau constituant le recipient de cata- 
lyseur 103, si bien que 1 'assise fixe de la parol annulaire 
25 exterieure 109 dans le recipient de catalyseur 103 ne soit pas 
modifiee lors des changements de temperature. Dans le m§me sens, 
11 est possible egalement et eventuellement avantageux de 
souder la parol annulaire exterieure 109 au recipient de 
catalyseur 103, par exemple par points. 
30 Pour obtenir, avec la forme de realisation d£crite, 

egalement un calorifugeage aussi pousse que possible par 
rapport a l'exterieur et pour empScher que des courants partiels 
de gaz d'echappement contournent les supports de catalyseur, 
on intercale encore, entre les deux bagues de serrage 107 et 
35 108 une garniture 112 en laine de ceramique ou analogue, 

cependant que les bagues de serrage 107 et 108 Jouent en mSrae 
temps pour les gaz d'echappement produits avec une pression 
pulsante, le rSle d'un joint k labyrinthe de^k decrit en refe- 
rence k la figure 5. Pour que la laine de ceramique ou analogue 
40 ne puisse penetrer dans l'intervalle 106 entre les supports de 
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catalyseur 104 et 105, les supports de catalyseur entre les 
bagues de serrage 107 et 108 sont entour^s d'untube 113. 

Les realisations selon les figures 17 k 22 reposent, 
dans le cadre de l 1 invention, sur la constatation qu'on peut 
5 eviter le jeu que, par suite des dilatations thermiques, le 
support de catalyseur acquiert entre les but£es gui le main- 
tiennent, dans les appareils connus, comme d£crit en r£f£renoe 
k la figure 1, en choisissant la structure et les dimensions 
des organes de fixation pour ledit support de catalyseur en 

10 fonction du coefficient de dilatation thermique du matSrlau 
qui le constitue ainsi que du coefficient correspondent du ma- 
t£riau du recipient de catalyseur, de manifere que le support de 
catalyseur soit maintenu en permanence sans Jeu ou avec une 
faible pr£contrainte. Pour celk, les organes de fixation ainsi 

15 que le recipient de catalyseur peuvent en principB Stre ega le- 
nient constitues, de plusieurs pifeces en des raatiferes diff^rentes, 
si bien que des dilatations thermiques diffgrentes dues aux 
divers coefficients de dilatation thermique peuvent Stre 
combindes entre elles. 

20 A cet effet, le dispositif represents sur les 

figures 17 et 18 comport e un recipient 114 de catalyseur qui 
est, par exemple, parcouru de gauche k droite par les gaz 
d'echappement. Dans le recipient de catalyseur est dispose 
un support de catalyseur 115 qui est maintenu dans la direction 

25 de l'Scoulement des gaz d^chappement par des bagues d f appui 
116 et 117. 

Les bagues d'appui 116 et 117 sont relives k chaque 
fois par trois bandes de matifere 118 et 119 sur la face qui 
leur fait vis-k-vis du support de catalyseur 115, au recipient 
30 de catalyseur 114, en 120 ou en 121. 

Pour faciliter la comprehension, le dispositif selon 
la figure 17 est represents k la figure 18, vu du cSte droit. 

Si le recipient dje catalyseur 114 se dilate thermi- 
quement, et dans le cas present, c f est en particulier la 
35 dilatation dans la direction de l T £coulement des gaz d f 6chappe- 
ment qui est interessante, les points de fixation 120 et 121 
sont dearths I'un de l'autre, ce qui aurait pour consequence, 
pour une longueur inchang^e des bandes de matifere 118 et 119, 
que les bagues d 1 a ppui 116 et 117 se rapprochent l'une de 
40 l f autre. Si, en revanche, les bandes de matifere 118 et 119 
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dtaient realisees en le mfene materiau que le. recipient 114, 
les bagues d'appui 116 et .117 s'tcarteraient alors l'une de 
1' autre d'une quantity qui correspondrait approximativement a. 
la longueur du recipient de catalyseur 114 entre les bagues 
5 d'appui. 

Mais si l'on ehoisit, pour les bandes de matiere 118 
et 119, un materiau dont le coefficient de dilatation thermique 
est compris entre celui. du materiau du recipient de catalyseur 
114 et celui du raatSriau du support de catalyseur 115, on peut 
10 arriver k ce que la variation de 1 'intervene entre les bagues" 
d'appui 116 et 117 corresponde toujours exactement k la varia- 
tion de longueur, provoquee par la chaleur, du support de 
catalyseur 115. Etant donne que, par ailleurs, des materiaux 
appropries en ce qui concerne leur coefficient de dilatation 
15 thermique ne peuvent gtre choisis k volonte dans le cas present, 
il est important pour 1' invention, d'inclure la longueur 
des bandes de matiere 118 et 119 dans la realisation de l'appa- 
reil. Ceci ne donne lieu, toutefois, k aucune difficulty du 
point de vue constructif, ttant donne" que les points de fixation 
20 120 et 121 des bandes de matiere peuvent §tre choisis dans de 
larges limites. . 

Si l'on realise, dans le cas de l'appareil selon les 
figures 17 et 18, le recipient de catalyseur 114 en un alliage 
m^tailique inoxydable, resistant aux temperatures elevees, qui 
25 a un coefficient de dilatation thermique de 12. 10" 6 par °C et 
si l'on utilise pour les bandes de matiere 118 et 119 un 
materiau qui a un coefficient de dilatation thermique de 6.10" 6 
Pai " ° 0, I 1 r(Ssu:Lfce ' pour v* 1 coefficient de dilatation thermique 
de 4.10" par °C de la matiere du support de catalyseur, que 
30 les points de fixation 120 et 121 doivent Stre disposes avec un 
ecartement voisin de 1/7 de la longueur du support de catalyseur 
115 mesuree dans la direction de 1 ' eeouleraent des gaz d'eehappe- 
ment, k partir de 1' extremity du support de catalyseur voisine 
de ces points. 

35 A vec la forme de realisation representee dans la 

figure 19, un support de catalyseur 123 est maintenu dans un 
recipient de catalyseur 122 entre des bagues d'appui 124 et 125. 
Ces bagues d'appui sont constitutes par des toles k bord rabattu 
et la bague d'appui 124 est fixee solidement en. 126 au recipient 
de catalyseur 122, cependant que la bague d'appui 125 se deplace 
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librement par rapport a celui-ci, dans la direction de l'ecou- 
lement des gaz d'echappement. Dans le cas present, l'ensemble 
est de preference realist de telle maniere que, en reference 
a la figure 19, le dispositif est parcouru par les gaz d'echap- 
pementde droite a gauche. Les bandes de matiere 127 et 128 
partent des bagues d'appui 124 et 125, a raison de deux pour 
chaque bague dans le cas present ; ces bandes de matiere sont, 
rapportees a la section transversale du support de catalyseur 
123, diamgtralement opposes l'une a 1 'autre, cependant que 
les bandes de matiere 127 sont placees de maniere a Stre decalees 
de 90° par rapport aux bandes de matiere 128. 

La liaison entre la bague d'appui 124 et la begue 
d'appui 125, par l'intermgdiaire des bandes de matiere 127 et 
128, est realises en rdunissant ces dernieres k une spire de 
15 t8le (bande de t8le) 129 entourant le support 123 de catalyseur 
et, en prenant comme reference la direction d'e"coulement des 
gaz d'echappement sur le e8t£ 130 ou 131 de la spire de tSle 
129 tourne" a. chaque fois a. l'oppos^ de la bague d'appui cor- 
respondante. 

20 Si > "Qe elevation de temperature, par exempie, se 

produit avec le dispositif de la figure 19, les bandes de 
matiere 127 et 128 se dilatent dans la direction de 1 'e"eoulement 
des gaz d'echappement. Mais,cette variation de longueur est . 
compensee, avec un choix appropri£ des matdriaux, par la 
25 variation de longueur de la spire de t6le 129 et du recipient 
de catalyseur 122 do sorte que la variation de distance entre 
les bagues d'appui 124 et 125 correspond a chaque fois h la 
variation de longueur du support de catalyseur 123. 

Si le matSriau choisi pour le recipient de catalyseur 
30 122 et la spire de t8le 129 est l'alliage me"tallique inoxydable, 
stable aux temperatures elevees mentionne ci-dessus et si l'on 
realise les bandes 127 et 128 en un materiau ayant un coeffi- 
cient de dilatation thermique tres r^duit, cependant que le support 
de catalyseur 123 est realise" egalement en la matiere sus- 
35 mentionnee, les dimensions relatives des pieces sont sensible- 
ment celles qui ressortent du dessin. 

La forme de realisation selon la figure 19, decrite, 
presente l'avantage que la bague d'appui libre est suspendue a 
la cardan, par 1 'intermgdiaire de la spire de t3le, k la bague 
d'appui fixee au recipient de catalyseur, si bien que l'on peut 
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toujours la placer dans un plan parallfele h I'extremite 
correspondante du support de catalyseur. 

"Evidemraent, il est aussi possible, dans le cas de 
la forme de realisation selon la figure 19, de disposer I'un 
5 apres 1 'autre plusieurs supports de catalyseur entre les 
bagues d'appui. Dans ce cas on peut intercaler entre deux 
supports de catalyseur voisins une bague d'ecartement, par 
exemple en forme de U, en la m&ne matifere que le recipient de 
catalyseur. Lors de la determination de la largeur de la spire 
10 129 dans la direction de I'^coulement des gaz d'echappement, 
en liaison avec la longueur ainsi donn^e des bandes de mati&re 
127 et 128, v il faut ensuite, bien entendu tenir compte de la 
dilatation provoqu£e par l'^chauffement des bagues de maintien 
de l'^cartement. 
*5 La figure 20 reprdsente une forme de realisation 

reposant sur un'principe de construction different. Dans cette 
forme d T execution, deux supports 133, 134 de catalyseur sont 
places I'un derrifere 1 'autre dans un recipient de catalyseur 
132, dans la direction de l'^coulement . des gaz d'echappement 
20 et peuvent Stre maintenus, k leurs extr<Smit<5s eloigners l'une 
de 1 'autre, par des bagues d'appui 135 qui peuvent Stre invaria- 
blement r^unies au recipient de catalyseur 132, par exemple 
par soudure par points, en 136. 

Les supports de catalyseur 133 et 134 prennent appui 
25 sur les bagues d 'appui 137 et 138 sur leurs cStds tournes I'un 
vers 1 'autre. Ces bagues foment sur leurs c&t£s opposes au 
support de catalyseur correspondant des 'surfaces coniques 139 
et 140 qui s'appliquent sur des surfaces coniques complement a ires 
d'une bague commune 141. 
30 Si 1'on choisit la matiere des bagues d 'appui 137 

et 138, d'une part; et la matifere de la bague l4l, d'autre part, 
en fonction de 1 1 inclinaison des surfaces coniques 139 et 140, 
de raanifere appropri^e, en tenant compte des coefficients de 
dilatation thermique de la matifere du recipient de catalyseur 
35 132 et des supports de catalyseur 133 et 134, on peut compenser 
les differences de longueur, provoqu^es par la dilatation, entre 
le recipient de catalyseur 132 et - par consequent - les bagues 
d 'appui plac£es des deux c3t£s d'une part et les supports de 
catalyseur 133 et 134, d'autre part. 
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Si l'on admet que l'allongement par la chaleur du 
recipient de catalyseur 132 est superieur k celul des supports 
de catalyseur 133 et 134, les bagues d'appui 137 et 138 doi- 
vent Stre realisees en une matifere dont le coefficient de dila- 
5 tation thermique est inferieur a celui de 2a matifere de la 

bague 141 si l f on part de l f inclinaison des surfaces coniques ' 
representee au dessin annexe. A cet egard il s'est av6r6, par 
exemple, qu'il est avantageux, dans ces conditions, de r^aliser 
les bagues d'appui 137 et 138 en un metal ou en une ma ti fere 

10 oeramique dont le coefficient de dilatation thermique corres- 
pond approximativement k celui des supports de catalyseur 133 
et 134 cependant que la bague 141 est realisee en la rogme 
matifere que le recipient de catalyseur 132. 

Comme cela ressort egalement de la figure 20, les 

15 moyens compensant les differences de variation de longueur 
peuvent aussi gtre disposes k l'extremite du support de cata- 
lyseur 133 par exemple dans le cas oil un seul support de cata- 
lyseur 133 est dispose dans le recipient de catalyseur 132. 
Dans ce cas, on peut prevoir des bagues d'appui 142 et 143 

20 qui reposent sur une bride 144 fixee au recipient de catalyseur 
132, par exemple par soudage. Les surfaces coniques d'appui 
tournees l f une vers 1 'autre des bagues d'appui 142 et 143 
sont appliquees contre une bague d'ecartement 145 en forae de 
V, dont l'inclinaison des branches correspond aux surfaces 

25 coniques tournees l'une vers l f autre des bagues d'ecartement 
142 et 143. Par ailleurs, la bague d'appui 142 peut encore 
prendre appui, ave.c une autre surface conique, sur une surface 
inclintSe compiementaire de la bride 144. 

Le support de catalyseur peut gtre applique, de 

30 l 1 autre c3te, contre une bague d'appui solideraent reliee au 

recipient de catalyseur comme cela est represente en 135 et 136. 
II peut toutefois gtre egalement avantageux de mettre en place, 
k cet endroit egalement une bague d'appui 146 avec une surface 
conique, qui prend appui contre une surface convenableraent 

35 inclinee d'une butee solidement reliee au recipient de 
catalyseur. 

Si l'on part, dans le cas present, egalement du 
fait que la dilatation thermique du recipient de catalyseur 
est superieure k celle du support de catalyseur il faut aussi, 



25 



2333950 



dans le cas de l'incllnaison representee des surfaces coniques, 
que les bagues d'appui 142 et 143 ou 146 soient realises en 
un materiau dont le coefficient de dilatation est inferieur a 
celui de la matiere qui constitue la bague d'ecertement 145. 
5 II va de soi que les mesures deerites en reference 

k la figure 20 peuvent etre prises isolement ou en formant 
des eombinaisons diverses entre elles, suivant qu'un ou plusieurs 
supports de catalyseur sont a fixer, et suivant les matieres 
qui s'averent avantageuses du point de vue de leur prix de 
10. revient et de leur coefficient de dilatation thermique pour 
les differentes pieces. 

La figure 21 represente une forme de realisation 
semblable - en ce qui concerne l'essentiel - k celle de la 
figure 20. Le support de catalyseur 148 se trouve ici a l'inte- 
15 rieur du recipient 14 9 de catalyseur et est maintenu radialement 
par 1 interme"diaire -de montures annulaires 150, 151 soudees, 
par exemple, k l'interieur du recipient de catalyseur. Sa 
fixation axiale est realisee egalement a l'aide de bagues 
d'appui 152, 153 et 154, 155 entre lesquelles est" inseree une 
20 autre bague, 156 et 157 respectivement, qui, pour l'incllnaison 
representee, des surfaces coniques, est realisee en une matiere 
dont le coefficient de dilatation thermique est superieur k celui 
de la matifere des bagues d'appui 152 k 155. 

Les bagues d'appui maintiennent le support de 
25 catalyseur 148 axialement au voisinage du centre de ses 

surfaces d 'about et sont centrees dans ce but par des pieces 
cylindriques 158 et 159 qui sont maintenues par des entretoises 
160 et 161 fixees k l'interieur du recipient de catalyseur 149 
et qui servent en mSme temps de contre-butees pour les bagues 
30 d'appui 152 et 1 5 5. Les pieces cylindriques 1 5 8 et 159 peuvent 

gtre par exemple en ceramique et gtre agencees sous la forme 
• de cylindre crejax afin que les gaz d'echappement puissent les 
traverser et penetrer dans la zone mediane du support 148 de 
catalyseur. et en ressortir. Pour le reste, le mode de fonctionne- 
35 ment de la. forme de realisation selon la figure 21 correscnd 
k celui ddcrit k propos de la figure 20. 

Enfin, la figure 22 represente une forme de realisation 
semblable exterieurement k celle de la figure 1 qui est toutefois 
modifiee selon les principes qui sont k la base des realisations 
40 des figures 1 7 k 21. II est egalement prevu un recipient de 
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catalyseur 16, dans .lequel un support d e catalyseur 163 
est fixe entre les butees 164 et 165 qui sont solidement 
fizzes en 166 et 167 au recipient de catalyseur. 

Afin que les inconv^nients mentionn^s a propos de 
5 la figure 2 ne se produisent pas dans le cas present, la 
parol du recipient de catalyseur 162 entourant le support de 
catalyseur 163 est formee en y incorporant par soudage une band.- 
de matiere 168 dont le coefficient de dilatation thermique est 
compris entre celui du support de catalyseur 163, d'une part 
10 et celui des autres pieces du recipient de catalyseur ainsi one 
celui des butees 164 et 165, d' autre part. * 

Par un choix approprie" de la longueur de 1' element 
de parol 168 mesuree dans la direction de l'Scoulement des 
gaz d'echappement, on peut arriver k ce que la variation 
15 <"<Scartement provoqu^e par la dilatation thermique entre les 
but6es 164 et 165 corresponde a la variation de longueur du 
support de catalyseur 163 provoquee par la dilatation thermique. 
II peut gtre avantageux a cet egard, de disposer 1 'element de 
parol 168 aussi pres que possible du support de catalyseur 163 
20 et, en outre, d'entourer le recipient de catalyseur 162, tout 
au moins dans la region de l'element de parol 168 d'un calori- ' 
fuge 171, afin que l'element de parol 168 rSagisse aux varia- 
tions de temperature dans le support de catalyseur 163 avec un 
retard aussi faible que possible. 
25 L' ensemble represents k la figure 22 donne par 

ailleurs la possibilite de choisir aussi pour les butees 164 et 
165 un materiau dont le coefficient de dilatation thermique 
est superieur k celui de la matiere du. recipient de catalyseur 
162 a 1 'exception de 1 'Silent de parol 168, ce qui permet de 
30 simplifier le choix des dimensions de l'element de parol 168 
et eventuellement de les modifier, ainsi que le choix du mate- 
riau constituant ledit element "de parol. 

Pour la fixation radiale du support de catalyseur 163, 
les butees 164 et 165 peuvent comporter des salllies I69 et 170 
o5 et par ailleurs, on peut donner k nouveau aux butees 164 et 165 
la forme des doigts precedemment decrite, afin de compenser les 
variations de dimensions radiales entre le recipient de cata- 
lyseur et le. support de catalyseur sans que, par ailleurs, le 
support de catalyseur soit soumis k un frottement. 
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REVEND IC ATIONS 

1 . Dispositif pour la purification catalyti- 
gue des gaz brulis ou d'gchappement, par exerople de moteurs 
a combustion interne^vec un rgcipient de catalyseur parcou- 
ru par ces gaz dans lequel au moins un support de catalyseur 
est fixg ou maintenu par des moyens prenant appui ou fixes 
sur le rgcipient de catalyseur, caract§ris§ en ce que l'agen- 
eement du recipient de catalyseur et la disposition des mo- 
yens de fixation de facon que les variations dimensionnelleB 
du recipient de catalyseur d'une part, et de support de ca- 
talyseur d 'autre part, dues aux variations de temperature 
n'aient pratiqueraent du moins, aucune influence sur la fonc- 
tion des moyens de fixation dans le sens, d'un maintien sans 
jeu du support de catalyseur. 

2. Dispositif selon la revendication 1, dans 
lequel, par rapport a la direction de l'Scoulement des gaz 
d'gchappement, le support du catalyseur est, maintenu des 
deux cotes par des organes de fixation sous la forme de Du- 
ties, caractgrisg en ce que le rgcipient de catalyseur (7, 8 ; 
16, 17 j 18, 19) est subdivisg perpendiculairement a la di- 
rection d'gcoulement des gaz d'gchappement, en ce que les deux 
parties sont mobiles en direction I 'une de 1' autre et sont 
rgunies entre elles de maniere gtanche aux gaz par un souff let 
(9, 12, 20) en une matiere glastique et rgsistante a la corro- 
sion et aux contraintes par gchauffement qui peuvent se pro- 
duire, ce souff let gtant soumis de l'intgrieur ou de l'extg- 
rieur a la pression des gaz et en ce que les deux parties sont 
rgunies ensemble par un ressort (10, 15, 21) disposg sur le 
cotg du souff let opposg aux gaz, qui dgplace l'une vers 1' autre 
ces deux piSces, et par consgquent rapproche l'une de 1 'autre 
les butges se trouvant des deux cotgs. ~ 

3. Dispositif selon la revendication 1, dans 
lequel, par rapport a la direction de l'gcouleraent des gaz 
d'gchappement, le support de catalyseur est, maintenu des deux 
cotgs par des organes de fixation sous forme de butges, carac- 
tgrisg en ce que les butges (24, 37, 44) peuvent glisser en 
direction de l'extgrieur, tout au moins d'un cotg du support 
de catalyseur (4) en passant par les ouvertures (26, 38, 46) 
du rgcipient de catalyseur (27, 39 et H7) dans la direction de 
l'gcoulement des gaz d'gchappement et sont rgunies en ces 
points a l'extrgmitg d'un soufflet (29, 40 et 49) en une matie- 
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re 61astique et resistant aux solicitations provoquSes par la 
corrosion et la temperature, en ce qu'un autre soufflet (30, 
41, 50) part des extr£mit6s extdrieures des but£es et en ce 
que les extr£nrLt£s des soufflets qui ne sont pas rSunies aux 
5 but^es sont relives axialement, k chaque fois, d'un c8t£ des 

ouvertures, au recipient de catalyseur, de manifere Stanche aux gaz. 

4. Dispositif selon la revendication 3, caract^risd 
en ce que les but^es (37, 44) se transforment k l'extSrleur du 
recipient (39, 47) en une bague (42, 48) entourant ce dernier, 

10 avec laqtielle les soufflets (40, 41 ; 49, 50) sollicitSs 
intdrieurement par la pression des gaz d'Schappement sont 
relics de manifere £tanche aux gaz, en ce que les soufflets 
s'^tendent en partant de cette bague dans la direction axiale 
opposde et en ce que l ! aire de la section trans versale moyenne 

15 <3u soufflet (41, 49) sur la face des but^es tournSe k l f oppose 
du catalyseur (40) est sup^rieure k celle de l'autre soufflet 
(40, 50). 

5. Dispositif selon la revendication 3, oaract£risd 
en ce que les but£es (24) se transforment k I'extdrieur du 

20 recipient (27) en une pifece de raccordement (28) entourant 
ce dernier, avec laquelle les soufflets (29, 30)* sont relics 
de manifere £tanche aux gaz et en ce qu'un ressort (32), dis- 
pose sur le cStd <Tes soufflets opposl aux gaz et prenant 
appui contre le recipient de catalyseur, attaque les but6es de 

25 fagon k exercer une pression en direction du support de 
catalyseur (4). 

6. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel 
par rapport k la direction de l ! £coulement des gaz d ^chappement, 
le support de catalyseur est maintenu des deux c8t£s*par des 

30 organes de fixation sous forme de butees, caract£ris£ en ce 
que les butees (53, 54 et 60) sont fix£es au moins d f un c3t£ 
du support de catalyseur (4) tout au moins indirectement k 
I f extr6mit3 libre de deux soufflets disposes concehtriquement 
l f un k I'lnt^rieur de l'autre, rdunis entre eux de fagon 

35 ^tanche aux gaz k leurs extr^mit^s de manifere k former un double 
soufflet (57, 58) et orients dans la direction de I'Scoulement 
des gaz d*£chappement, constitu£s en une matifere £lastique 
et resistant k la corrosion et aux contraintes par dchauffe- 
ment et en ce que la cavit£ d61inrLt£e par les soufflets est 

40 remplis d'une substance qui se dilate lorsqu'elle est chauff^e. 

7. Dispositif selon la revendication 6, caract£ris£ 
en ce que le recipient de catalyseur (55, 56) est subdivis£ 
dans la region entre les but£es (53, 54") perpend icula ire men t 

k la direction de l f £coulement des gaz d f ichappement et 
45 en ce que le double soufflet (57) relie entre elles les deux 
parties de fagon £tanche aux gaz et de ibanifere k les pousser 
l'une vers l 1 autre. 
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8. Dispositif selon la revendication 6, carac- 
tSriBg en ce que le double soufflet (58) est dispose a I'in- 
tgrieur du recipient de catalyseur (59) fermg et supporte a 
une de ses extrgmitgs les butges (60) cependant que son autre 
extrgmitg prend appui sur le rgcipient de catalyseur. 

9. Dispositif selon l'une quelconque des revendieatipns 
2 a 8, caractgrisg en ce que les butges sont constituges par 
des doigts (34) orientgs dans la direction de l'gcoulement 
des gaz d'gchappement et prgtant glastlquement dans la direc- 
tion radiale. 

10. Dispositif selon la revendication 1, dans 
lequel par rapport a la direction de l'gcoulement des gaz 
d'gchappement, le support de catalyseur est maintenu des deux 
cotgs par des organes de fixation sous forme de butges, ca- 
ractgrisg en ce que le rgcipient de catalyseur est subdivisg 
dans la rggion entre les butges (61, 62 ; 63, 6H) perpendi- 
culairement a la direction de l'gcoulement des gaz d'gchap- 
pement et en ce que les deux parties (65, 66 j 67, 68) sont 
rgunies entre elles de maniere a etre mobiles l'une par rap- 
port a 1 'autre au moyen d'un soufflet (70) ou d'une cloison 
(69) an matiere glastique orientge a peu pres radialement en- 
tre les deux parties du recipient de catalyseur, en ce qu'en 
outre, ces deux parties sont rgunies entre elles, par un glg- 
ment glastiquement prgcontraint et les entourant, sous la for- 
me d'un boitier (71, 72) comportant une cloison orientge a 
peu pres radialement et en ce que les butges sont constituges 
par des doigts prttant elastiqueraent dans la direction radia- 
le et orientgs dans la direction de l'gcoulement des gaz 
d'gchappement, et prenant appui contre la partie correspondan- 
te du rgcipient de catalyseur. 

11. Dispositif selon la revendication 1, dans 
lequel par rapport a la direction de l'gcoulement des gaz 
d'gchappement, le support de catalyseur est maintenu des deux 
cotis par des organes de fixation sous forme de butges, carac- 
tgrisg eri ce que les butges (77) tout au moins d'un cotg 
prennent appui sur au moins un bilame (79), prgcontraint dans 
la direction de l'gcoulement des gaz d'gchappement, contre 
un rgcipient de catalyseur (78) de maniere que le bilame main- 
tienne la prgcontrainte approximativement constante au cours 
de l'gchauffement. 
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12. Dispositif selon la revendication i, carac- 
tgrisg en ce que le support de catalyseur (82, 93) comporte 

au moins un renflement (83, 92) ou un creux, orientg perpendi- 
culairement I la direction de l'gcoulement dee gaz d' gchappe- 
ment, en ce qu'un support de fixation (84, 85 j 94) en une ma- 
tiere inerte vis-a-vis des gaz d • gchappement , ragcaniquement 
resistante, avec une saillie ou un gvidement adaptgs respecti- 
vement a ce renflement ou a ce creux est placg pratiquement 
sans jeu sur le renflement ou ce creux et en ce que cet organe 
de fixation prend appui contre le rgcipient de catalyseur (89 
96) dans la direction de l'gcoulement des gaz d « gchappement et 
perpendiculairement a celle-ci. 

13. Dispositif selon la revendication 12, carac 
tgrisg en ce que le support de catalyseur (82, 93) est sen- 
siblement cylindrique, en ce que le renflement (83, 92) ou le 
creux est ferrag sur lui-meme et entoure le rgcipient de cata- 
lyseur et en ce que la piece de fixation (84, 85 ; 94) est 
une bague avec une rainure intgrieure correspondant a la sec- 
tion transversale du renflement ou avec une nervure intgrieu- 
re correspondant a la section transversale du creux. 

14. Dispositif selon la revendication 13, carac- 
tgrisg en ce que le renflement (83, 92) ou le creux est dis- 
posg au milieu de la longueur du support de catalyseur (82 
93). 

15. Dispositif selon la revendication 13, ca- 
ractgrisg en ce que la bague (94) est constituge par deux 
moitigs s'gtendant chacune sur un arc d'environ 180°. 

16. Dispositif selon la revendication 15, ca- 
racterise en ce qu'une bague d'appui fermee (95) est enfilee 
axialement sur la bague (94). 

17. Dispositif selon la revendication 13, ca- 
ractgrisg en ce que la bague (84, 85) dans laquelle est mgna- 
gee une rainure intgrieure est subdivisge au milieu de sa 
longueur, perpendiculairement a la direction de l'gcoulement 
des gaz d 'gchappement. 

18. Dispositif selon la revendication 17, ca- 
ractgrisg en ce que la piece de fixation (84, 85) est appli- 
quge contre la paroi intgrieure lisse du rgcipient de cata- 
lyseur (89), en ce que dans le rgcipient de catalyseur sont 
disposgs deux tubes d'appui (87, 88) entre lesquels est lo- 
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gge la piece de fixation, -en ce que les extrgmitgs des tubes 
tournges du cotg opposg du support de catalyseur (82) sont 
fixgs axialement au rgcipient de catalyseur et en ce que les 
moitigs (84, 85) de la piece de fixation sont disposes $ 
une certaine distance (86) I'une de l*autre. 

19. Dispositif selon I'une quelconque des re- 
vendications 12 a 17, caractgrisg en ce que le support de la 
pi§ce de fixation (84, 85 ; 94) est pr§contraint glastique- 
ment contre le rgcipient de catalyseur. 

20. Dispositif selon la revendication 19, ca- 
ractgrisg en ce que le recipient de catalyseur (96) est sub- 
divisg dans la rggion du renflement (92) ou du cr>eux, perpen- 
diculairement S la direction de l f gcoulement des gaz d'gchap- 
pement et en ce que ces deux moitigs sont rgunies entre elles 
de fagon gtanche aux gaz, en ce que les deux moitigs de rg- 
cipient foment 5 1" emplacement de leur rgunion un gvidement 
(98) destine I recevoir la pidce de fixation (94) et en ce 
que des organes glastiques sont disposgs entre la piece de 
fixation et 1' gvidement du rgcipient. 

21. Dispositif selon la revendication 19, ca- 
ractgrisg en ce que le rgcipient de catalyseur (96) est sub- 
divisg dans la rggion du renflement (92) ou du creux, perpen- 
diculairement 5 la direction de 1' gcoulement des gaz et en 

ce que les deux moitigs sont rgunies entre elles de fa$on 
gtanche aux gaz, en ce que les deux moities du recipient 
forment, 5 1 1 emplacement de leur rgunion, un gvidement (98) 
desting 5 recevoir la bague d* appui (94) et en ce que deux 
tubes d'appui (99* 100) comprenant entre eux la piece de fixa- 
tion (94) sont disposgs dans le rgcipient (96) et sont ap- 
pliqugs par leurs extrgmitgs opposges 5 la piece de fixation, 
sur le rgcipient de catalyseur. 

22. Dispositif selon I'une des re vendications 
18 ou 21, caractgrisg en ce que les tubes d'appui (87, 88 ; 
99, 100) sont en prise avec la piSce de fixation (84, 85 ; 94) 
5 l'aide de doigts (101, 102) coudes qui s'gtendent essentiel- 
lement dans la direction de l f gcoulement des gaz d'gchappe- 
ment. 

23. Dispositif selon l'une quelconque des re- 
vendications 12 & 22, caractgrisg en ce que le renflement (83, 
92) ou le creux ont une section transversale trapgzoidale. 
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24. Dispositif Belon l'une quelconque des re- 
vendications 12 & 23 > caractgrisg en ce que la piSce de fixa- 
tion (84, 85 > 94) est constitute en une matifcre dont le 
coefficient de dilatation therraique est approxiznativement 

5 ggal & celui de la mati§re constituant le support de cataly- 
seur (82, 93). 

25. Dispositif selon la revendication 24, carac 
tgrisg' en ce que la pi§ce de fixation est en matidre cgraini- 
que. 

10 26. Dispositif selon l'une quelconque des re- 

vendications 2 & 11 et 19 a 21, caractgrisg en ce que, dans 
le cas de gaz d'gchappement avec une pression pulsatoire, la 
frequence propre de 1* ensemble fonng par les soufflets, les 
organes glastiques ou les substances enfermges entre les souf- 

*5 flets est diffgrente de la frgquence de pulsation des gaz 
d'gchappement. 

27. Dispositif selon la revendication 1, carac- 
tgrisg en ce que entre le support de catalyseur (104, 105) 
et le rgcipient de catalyseur (103) est disposge une bague de 
serrage (107, 108), appliquge sur ces deux piSces et entourant 
le support de catalyseur, rgalisge en une matiSre mgcanique- 
ment resistant e et inerte vis.-I-vis des gaz d f gchappement, en 
ce que cette bague de serrage est constitute par une paroi 
extgrieure annulaire (109) rigide et une paroi intgrieure an- 

2 5 nulaire (110) flexible, dont les aretes laterales voisines 

sont rgunies entre elles de maniSre gtanche aux gaz et en ce 
que I'espace annulaire (111) formg par les parois est rempli 
d'une substance se dilatant par gchauffement. 

28. Dispositif selon la revendication 27, carac 
30 tgrisg en ce que la paroi interieure annulaire (110) est on- 

dulge dans la direction circonfgrentielle et perpendiculaire- 
ment 8. celle-ci. 

29* Dispositif selon 1 T une quelconque des re- 
vendications 27 ou 28, caractgrisg en ce que dans le cas de 
35 plusieurs supports de catalyseur (104, 105) disposes l'un der- 
riere l'autre dans la direction de 1'gcoulement des gaz 
d'gchappement, & une certaine distance (106) l'un de l T autre, 
un tube (113) adaptg & la section transversale extgrieure du 
support de catalyseur est mis en place et en ce que I'espace 
annulaire entre le tube et le rgcipient de catalyseur (103) 
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est rempli de laine de cgramique (112) ou analogue. 

30. Dispositif selon la revendication 1, carae- 
tgriag en ce que les moyens de fixation du support de cata- 
lyseur (115, 123) sont realises le long de la paroi du reci- 
pient de catalyseur (114, 122) qui l'entoure de maniere 
qu'ils s'engagent par dessus celle-ci et en ce que les diraen^ 
sions des organes de fixation ainsi que le coefficient de 
dilatation thermique du matgriau les constituant sont deter- 
mines en fonction du coefficient de dilatation thermique de 
la matiere du recipient de catalyseur et/ou du support de ca- 
talyseur de telle maniere que dans l'intervalle des tempera- 
tures atteintes par le support de catalyseur les ecarts de 
dilatation thermique entre les diverses pieces soient compen- 
sgs par les organes de fixation. 

31. Dispositif selon la revendication 30, carac- 
t§ris§ en ce que le support de catalyseur (115) s' applique des 
deux cotes dans la direction de l'ecoulement des gaz d'echap- 
pement contre une bague d'appui (116, ll 7 ), en ce que chaque 
bague d'appui comporte au moins deux bandes de matigre (118, 
119) dispose® symgtriquement par rapport a la section trans- 
versale du support de catalyseur, en ce que les bandes de ma- 
tiere partant des bagues d'appui qui leur correspondent sont 
amenges 3 1'extgrieur entre le support de catalyseur et la pa- 
rol du recipient de catalyseur (114) qui l'entoure, dans la 
direction de l'gcoulement des gaz d 'echappement, au-dela du 
support de catalyseur et .en ce que ces bandes de matiere sont 
reunies en cet endroit (120, 121) au recipient de catalyseur. 

32. Dispositif selon la revendication 30, ca- 
ractgrisg en ce que le support de catalyseur (123) est appli- 
qug des deux cotgs dans la direction de l'gcoulement des gaz 
d'gchappement contre une bague d'appui (124, 125), en ce que 
l'une des bagues d'appui (124) est solidement relige au reci- . 
Pient de catalyseur (122), en ce que chaque bague d'appui est 
relige a au moins deux bandes de matiere (127, 128) disposees 
symStriquement par rapport a la section transversale du support 
de catalyseur, en ce que ces- bandes de matiSre, en partant 
de la bague d'appui qui leur correspond, sont guidges entre 
le support de catalyseur et la paroi du recipient de catalyseur 

qui l'entoure, dans la direction de l'gcoulement des gaz d'gchap- 
peine * 
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pement et dans la direction de la bague d'appui disposSe en 
face, en ce que le support de catalyseur est entourg sur une 
partie de sa longueur, entre les bagues d'appui, d'une spire 
de tole (bande de tole) (129) et en ce que les bandes de ma- 
tiere sont reliees a la tole sur leur cotg tourng vers la ba- 
gue d'appui qui leur correspond. 

33. Dispositif selon la revendication 32, ca- 
.ractgrise en ce que les bandes de matiere (127, 128) asso- 
ciges a chaque fois aux bagues d'appui (124, 125) disposges 
en face sont dgcalges symgtriqueraent par rapport a la section 
transversale du support de catalyseur (123), en particulier 
de 90° l'une par rapport a 1 'autre. 

34. Dispositif selon la revendication 32, carac 
tgrisg en ce que la bande d'appui (124) piacge du cStg de 
l'gcoulement des gaz est solidement relige au rgcipient de 
catalyseur (122). 

35- Dispositif selon l'une quelconque des re- 
vendications 31 HI caractgrisg en ce que les bandes de 
matiere (118, 119 ; 127, 128) sont ondulges transversalement 
par rapport a leur longueur et prgcontraintes glastiquement 
dans le sens longitudinal. 

36. Dispositif selon la revendication 1, ca- 
ractSrise en ce que le support de catalyseur (133, 134, 148) 
est applique des deux cotgs, tout au moins indirectement , con- 
tre une bague d'appui (137, 138, 135, 142, l/»3, 146, 152 a 
155), en ce qu'au moins une des bagues d'appui (137, 138, 
142, 143, 146, 152 a 154) s'appuie par au moins une surface 
conique (139, 140) s'gloignant dans la direction radiale du 
support de catalyseur de celui-ci et en ce qu'au moins une 
surface complgmentaire prend appui directement ou indirecte- 
ment le rgcipient de catalyseur (132, 1H8), en ce que le coef- 
ficient de dilatation thermique de la bague d'appui est in- 
fgrieur ou supgrieur a celui de la matiere cnnstituant la 
surface complgmentaire (l4l, 144, 145, 147, 156, 157) et en 
ce que 1 'inclinaison des surfaces coniques est telle que, 
en ce qui concerne la diffgr^ce des dilatations thermiques 
entre la matiere const ituant.la bague d'appui et celle cons- 
tituant la surface complgmentaire, les diffgrences de dila- 
tation entre le support. du catalyseur et le rgcipient du ca- 
talyseur sont compensges dans l'intervalle de tempgratures 
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rencontr§es si bien que le support de catalyseur est ainsi 
fix§ pratiquement sans jeu dans la direction de l r gcouleraent 
des gaz d'gchappement. 

37. Dispositif selon la revendication 36, ca- 
ractgrisg en ce que la .bague d'appui (137, 138, 142, 143, 
146, 152 5 155) a un coefficient de dilatation correspondant 
sensiblement 5 celui du support de catalyseur (133, 134, 148) 
et en ce que la matiere formant la surface complement aire 
(141, 144, 145, 147, 156, 157) a"un coefficient de dilatation 
thermique correspondant i celui du matgriau du recipient de 
catalyseur (132, 149). 

38. Dispositif selon des revendications 36 et 
37, caractgrisg en ce qu'avec deux supports de catalyseur 
(133, 134) places l'un derrigre 1 'autre dans la direction de 
l'gcoulement des gaz d^chappement , chacun se trouve appliqug, 
du cotg oppose 5 l'autre, contre une bague d'appui (135) so- 
lideaent relige au recipient de catalyseur (132) et en ce qu 1 
au moins une des bagues d'appui (137, 138) se .trouvant entre 
les supports de catalyseur prend appui avec une surface coni- 
que (139, 140) contre une bague commune comportant une sur- 
face complimentaire realisge en la matiere du rgcipient de 
catalyseur. 

39* Dispositif selon l f une quelconque des re- 
vendications 1 a 38, caractgrisg en ce que l f intervalle entre 
le support de catalyseur et le rgcipient de catalyseur est 
rempli d'une garniture en laine de cgramique ou analogue. 

40. Dispositif selon la revendication 39, ca- 
ractgrisg en ce que la garniture en laine de cgramique ou ana- 
logue est armge par des fils qui y sont noyes. 

41. Dispositif selon la revendication 1, dans 
lequel par rapport § la direction de l'ecoulement des gaz 
d'gchappement le support de catalyseur est maintenu des deux 
cotes par des organes de fixation sous forme de butees, ca- 
ractgrisg en ce qu'au moins une partie (168) de la section de 
paroi du rgcipient de catalyseur (162) entourant le support de 
catalyseur (163) est dimensionnge de telle maniSre - et rga- 
lisee en un matgriau avec un coefficient de dilatation ther- 
mique compris entre le coefficient de dilatation thermique 

du support de catalyseur et celui des autres parties de la 
paroi du rgcipient de catalyseur ainsi que des butges (164, 
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165) - que les variations de longueur provoquges par les chan- 
gements de tempgrature du rgcipient de catalyseur y compris 
les butges, d f une part, et le support de catalyseur entre les 
butees, d 1 autre part, sont pratiquement §gale. 

42. Dispositif selon la revendication 4l, ca- 
ractgrisg en ce que le coefficient de dilatation thermique de 
la matigre des butges (164, 165) est ggal au coefficient de 
dilatation thermique de la matiere du rgcipient de catalyseur 
(162) 5 I'exception de la partie de paroi (168), 

43. Dispositif selon la revendication 41, ca- 
ractgrisg en ce que le coefficient de dilatation thermique du 
matgriau des butges (164, 165) est supgrieur au coefficient 
de dilatation thermique de la matiSre du rgcipient de cataly- 
seur (162), S 1'exception de la prrtie de paroi (168). 

44 . Dispositif selon I'une quelconque des 
revendications 41 a 43, caractgrisg en ce que le support de 
catalyseur (163) et/ou le recipient de catalyseur (162) sont 
entourgs d f une couche de matgriau calorifuge (171). 
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